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RAHMEN

Ole, Fette, Dichtungsmittel

Korrosionsschutz von Punktschweif3flachen

PunktschweiBfarbe

15 04 553
Abdichtungsmittel fur Halteklammer der Zier- Faserkitt
leisten und Verhutung von Wasser- und Staub- 15 00 297

eintritt an Durchbriichen fur Pedale, Schalter,
Antennen usw.

Zum Abdichten aufeinandergeschraubter Bleche,

Plastische Masse

der Schraubendurchgiinge und Ausfiillen der Ge- 15 01 587
windeginge bei Blechschrauben an Karosserien

Nachdichten von Schweif3nghten nach dem AusguBBmasse
Lackieren 15 04 299

Zum Abdichten von Punktschweiflnghten an Ver-
bindungsstellen, die nach Zusammenbau der Ka-
rosserie nicht mehr zugtinglich sind

Punktschwei3paste
1505 373

Zum Abdichten der Schweifinghte zwischen Re-
genleiste und Dach. Abdichten von Schweifinghten
vor der Ofentrocknung

Regenleistenzement

15 05 405

Gerdusch- bzw. Schwingungsddmpfung von Ka-
rosserieblechen vor oder nach der Lackierung

Démpfungsmasse

15 40 165 oder 15 00 365

Auf Anlagefldachen fur Vorderkotfliigel an Rad-
einbau und Windlauf oben und unten. Dichtungs-
streifen zur Abdichtung einlegen, sowie bei allen
anderen aufeinanderliegenden Blechteilen

Dichtungsmasse in Rollen

1570 587

Zum Abddmmen bei Schweilarbeiten als
Hitzebarriere

Hitze-Abddmmpaste Tube 450 g

19 43 995




Allgemeine Hinweise fiir die Unterbau-Instandsetzung

Der Unterbau aller Modelle ist neu gestaltet. Zur Prifung und Instandsetzung des Unter-
baues werden entsprechende Prif- und SchweiBvorrichtungen eingesetzt. Es kommen zur
Anwendung.

KM- 154 Vorderrahmen-Priif- und-Schweivorrichtung mit
Zusatzaufnahmen fur automatisches Getriebe und
Mittelschaltung

KM= 155 Langstrager-Hinterteil- Prif- und-Schwei3vorrichtung
mit Laschen zur Verbindung mit KM-154

Beide Prif- und SchweiBivorrichtungen kdnnen durch die bei der hinteren Priif- und SchweiB3-
vorrichtung mitgelieferten Verbindungslaschen zu einer festen Einheit verschraubt werden.

Vor der Prifung sind samtliche Aggregate und Anbauteile im Bereich der Aufnahme- und
Befestigungspunkte der Vorrichtung auszubauen. Dasselbe gilt auch fiir die Teile, die den
Einbau der Vorrichtungen behindern.

Das Fahrzeug ist so aufzubocken, daB sich der Unterbau keinesfalls durch das Eigengewicht
des Fahrzeuges durchbiegen oder verwinden kann.

Bei den Uberprifungs- und Instandsetzungsarbeiten sind den nachfolgend angefiihrten Auf-
hangungspunkten besondere Beachtung zu schenken.

Vorderrahmen-Prisf- und-Schwei3vorrichtungs

Kuhlerstitze am Quertréiger

Hintere Bohrung fur Stabilisatorbefestigung
Befestigung, Ausleger unterer Lenker
Hintere Motoraufhéingung

Stitze, Hinterachsldngslenker

Langstrager-Hinterteil -Prif- und SchweiBvorrichtungs

Stutze, Hinterachslangslenker

Federsitz

Halter-Schubstange

Lackablauflscher - 2 Stiick - Boden, hinten

Bei allen Arbeitsvorgtingen sind vor Beginn der Hauptarbeiten stimtliche Fahrwerksteile ,
Triebwerksteile, Karosserie-Ausstattungsteile, Kabel, Gestdnge, Rohre, Schlduche, usw.,
die den Ablauf der Karosseriearbeiten stéren oder durch Funkenflug bei Trenn- oder
SchweiBarbeiten beschidigt und entflammt werden kdnnen, ausbauen oder so anzu-
ordnen oder mit Schonbeziigen abzudecken, daf sie nicht behindern oder beschadigt
werden ksnnen. In jedem Fall sind die Rahmen-Prisf- und = Schwei3vorrichtungen in

die Arbeiten mit einzubeziehen. Der Kraoftstofftank und die Kraftstoffrohre mussen im-
mer ausgebaut werden, wenn Schweilarbeiten in Nihe dieser Teile durchgefihrt werden.
Diese MaBnahme dient der Vorsicht gegen Explosions- oder Brandgefahr.

Alle Arbeitsvorginge sind Uberwiegend nur bildlich dargestellt. Es ist nur an den Stellen
erkldrender Text eingefigt, wo im Sinne einer fachgerechten Instandsetzung Hinweise
wichtig sind. Die Bilder mit den Bildunterschriften und den gelegentlich zwischen den
Bildern eingeschobenen Hinweisen fur den Arbeitsablauf ergeben in ihrer Reihenfolge den
Ablauf der Arbeitsvorgidnge.

Auf die sich laufend wiederholenden Standart-Arbeiten wie Trennarbeiten oder Anschlu3-
flachen blankschleifen, wird in diesen Arbeitsvorgdngen nicht besonders hingewiesen, da
diese Arbeiten in den Kundendienstwerkstatten hinlaufig bekannt sind.
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Die fur die Instandsetzungsarbeiten erforderlichen SchweiBoperationen sind der Ubersicht
halber zu Symbolen, entsprechend der Opel-Norm, zusammengefaRt.

Alle Bilder, bei denen die Karosserie zu sehen ist, wurden an einer Rohbaukarosserie auf-
genommen, so dal Karosserie-Ausstattungsteile nicht sichtbar sind.

Die selbstiragende Karosserie muB im Fahrbeirieb bei den-hohen spezifischen Fahrlei-
stungen den wechselnden Belastungen ausreichend Rechnung tragen und dariiber hinaus
zusdtzliche Sicherheitsreserven aufweisen.

Nur bei technisch einwandfreiem Zustand des gesamten Karosserieksrpers kénnen die
auftretenden Krifte dauerhaft und ohne Schaden aufgenommen und dadurch die Fahr-
sicherheit Uberhaupt gewihrleistet werden.

Die nachstehenden Ausfihrungen sollen dazu beitragen, daf3 die Instandsetzungsarbeiten
sachgemdfl ausgefihrt werden und nicht dem Gutdiinken des einzelnen Karosseriehand-
werkers Uberlassen bleiben. Folgende Punkte bei Rahmen- und Unterbauinstandsetzungen
sind besonders zu beachtens



a) Tréger, Trigerteile und Konsolen beim Richten mit hydraulischen Gerdten (Dozer,
Richtstand) nicht erwdrmen.

b) Bei stark verunfallten Fahrzeugen und bei Verdacht auf Beschddigung der Boden-
gruppe grundsitzlich Pruf - und Schweivorrichtungen einsetzen und Abweichungen
feststellen.

c) Trdger und Rahmenteile nur in Verbindung mit den entsprechenden Prif- und
SchweiBvorrichtungen ersetzen.

d) Rahmenldngstrdger nur an den bezeichneten Stellen ersetzen. Maglichst punkischwei-
Ben mit der Punktschweiflzange.
In keinem Fall stofipunkten oder bei Teilersatz die Trager stumpfautogen schweiflen,
sondern U-Laschen an der StoBistelle einpunkten und lichtbogen - sowie linsenpunkt -
schweiBen (lochschweiflen).

e) PunktschweiBelekiroden nach Vorschrift bzw. mit msglichst kleiner Ausladung ver-
wenden, um den Anpref3druck so hoch wie méglich zu halten.

f)  Verwendung von Original-Opel-Ersatzteilen und dem dazugehsrigen Korrosions-
schutz sowie den entsprechenden Démpfungs- und Dichtungsmassen.

Zeichenerklarung fir Schweifloperationen

punkischwei3en AN\ argon-arc-schweillen
X x spot-welding oot argon-arc-welding
vielpunktschweiflen e stumpfschweiflen m. Abbrand
* * multi-spot-welding flash-welding

® ® buckel- (warzen-) schweiflen il stumpfschw. ohne Abbrand

projection-welding butt-welding

Lichtbogenschweiflen
arc-welding

rollennahtschweilen ~—~—~ hartlsten
% roller seam-welding SAA—~—~  brazing

W autogenschweifien
gas-welding
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VORDERRAHMEN

Linken Vorderrahmen-Léngstréger mit Quertréger ersetzen

Voraussetzung fur Instandsetzungsarbeiten des Vorderrahmen-Léngstrédgers ist der Einsatz
der Vorderrahmen=-Priif- und-SchweiBvorrichtung KM-154.,

Vorderrahmen-Léngstréger mit Luftleitblechen, Radeinbau
und Quertrdger von Karosserie abtrennen

Da Karosserieschidden unterschiedliche Umfinge aufweisen, kdnnen keine exakten Hin-
weise Uber etwaige Vorarbeiten gegeben werden. Der Ausbau angrenzender Karosserie-
teile wie Luftleitbleche, Quertriger vorn, Motorhaube, Radeinbau und Vorderkotfligel
gelten fur den groBtmsglichen Schadensumfang im vorderen Bereich der Karosserie.
Andere Angaben Uber Ausbauten betroffener Karosserieteile sind entweder nach den An-
weisungen des Werkstatt-Handbuches oder nach bekannten Instandsetzungsrichtlinien
vorzunehmen.

Im nachstehenden Arbeitsvorgang ist der
Ersatz des linken Vorderrahmen-Lings
trégers beschrieben,

Radeinbau im Bereich A von der Motorraum-
seite ausgehend bis zum PunktschweiBflansch
am Vorderrahmen-Léngstréger und von hier
von der Wagenaufenseite her weiter abtrennen

(siehe Trennlinie A im Bild 07975).

Von WagenauBlenseite Radeinbau im Bereich B,
zwecks gunstiger Zuganglichkeit fur das spdtere
Einschweiflen der Verstdarkungslasche, auftren-
nen und Blech nach auBen zuriickziehen.




Vorderrahmen-Langstriger an der Trennstelle
etwa in Mitte Halter fur oberen Lenker ab-
frennen.

SchweiBpunkte am Halter fur unteren Lenker
im Bereich des abgetrennten Vorderrahmen-
Laeingstragers abbohren, sofern kein Ersatz des
Halters notwendig ist.

Vor dem Abtrennen des Vorderrahmen-Lingstrdgers mit Radeinbau, Luftleitblechen und
Quertrdger, ist dieser Zusammenbau gegen Unfallgefahr abzustijtzen. Luftleitbleche

von Karosserie-wie in Gruppe A unter "Luftleitblech-Zusammenbau ersetzen" beschrie-
ben, abtrennen-jedoch nur rechtsseitig. Quertréiger von Vorderrahmen-Langstrager,

wie in diesem Arbeitsvorgang unter "Quertréiger einbauen" beschrieben, abtrennen-je-
doch nur rechtsseitig. Sémtliche verbliebene Verbindungslaschen innen und aufen blank-
schleifen, wenn erforderlich, Flansche nachrichten.

Vorderrahmen-Ldngstrdger einpassen und einbauen

Priuf- und SchweiBvorrichtung KM-154 einbauen. Neuen Vorderrahmen-Langstrager
an Prif- und SchweiBvorrichtung KM-154 befestigen und Trennstelle C anreifien -
siehe auch Bild 07976.

Vorderrahmen-Léngstréger nach Anri zuschneiden, an Reststick des Vorderrahmen-
Laingstraigers stumpf ansetzen und mit der Priif- und SchweiBvorrichtung KM-154 be-

festigen.

07977

Vorderrahmen-Langstriger an der Anlagefléche des Halters fur unteren Lenker und dem
neuen Vorderrahmen-Liingstréger anschweiflen.

An der Trennstelle C Neuteil- und Reststick des Vorderrahmen-Langstrigers von der
Motorraumseite her lichtbogenschwei3en.

Schweiinaht verputzen.
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Verstérkungslasche einbauen

Verstdrkungslasche F von der Wagenauflenseite her in den Léngstrdger so einsetzen,

daB die Lasche mittig zur Trennstelle C zu liegen kommt.

Dabei darauf achten, dafl der untere Flansch D der Verstdrkungslasche und das Profil

E des Neuteiles, sowie des Reststiickes, sowie die Ubrigen beiden Verbindungsfldchen der
Verstdrkungslasche mit dem Vorderrahmen-Langstrager zur Anlage kommen.

Verstarkungslasche mit 12 LochschweiBunaen und Rand-Schweilunaen bei einam Ah-
stand von ca. 30 mm von Schweifinaht zu Schweiflnaht mit dem Vorderrahmen-Ldngs~

triger verbinden.

A Léngstrdger
(Side member) Schnitt A-A
(Section A-A)
;:;\Qt\\\\
$ “\ Verstdrkungslasche
\i\ » (Reinforcement)

07978

Verstarkungslasche mit Korossionsschutz bestreichen. Aufgezogenes Blech, das zum
Zwecke der Zuginglichkeit fir den Einbau der Verstidrkungslasche vorgeklappt wurde,
wieder in die Ausgangslage bringen und Trennschnitte lichtbogenschweifen.
SchweiBstellen verputzen.

Quertréger einbauen

Anlagefldchen von Vorderrahmen-Lings-
und Querirdger im Bereich der Punkt-
schweiBung beidseitig blankschleifen und
PunktschweiBfarbe auftragen.

Quertrager zwischen beiden Vorderrahmen-
Langstrdgern an der Stitze J mit der Prif-
und Schweivorrichtung KM-154 in Ein-

baulage bringen.

Quertrager auf beiden Seiten an die Vor-
derrahmen-Langstrager punktschweiflen,



Radeinbau einpassen

Neuteil an Vorderrahmen-Langstréiger und
das Reststiick des Radeinbaues befestigen.
Dabei darauf achten, daB sich die beiden
Befestigungslocher G fur den Halter der
StoBstange mit den Léchern des Vorder-
rahmen-Léngstragers decken.

Neuen Radeinbau von der Wagenauflenseite
mit dem Reststick des Radeinbaues zur An-
lage bringen.

Entlang der Trennlinie A das Neuteil von
der Motorraumseite aus anreif3en.

Neuteil ausbauenund den Anri3 um 15 mm
in Fahririchtung nach hinten verlegen.

An dieser Stelle das Neuteil abtrennen.

Alle AnschluBflansche beidseitig blank-
schleifen und Punkischwei3farbe auftragen.

Radeinbau einbauven

Neuteil von der WagenauBlenseite auf das
Reststick des Radeinbaues und den Vor-
derrahmen-Ldngstréger ansetzen.

~ Dabei darauf achten, dafl die beiden Be-
festigungslscher G von Neuteil und Vorder-
rahmen-Léngstréger zur Deckung kommen.

Neuteil an Reststick des Radeinbaues zur
Anlage bringen und festspannen.

Mit Punktschweilzange das Neuteil an der
Verbindungsstelle punkischweien.

Blechsts3e entlang des Punktschweiflansches
innen mit AusguBBmasse und auen mit Démp-
fungsmasse abdichten.
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